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KAPSAM VE TANIMLAR

1.1 Bu teknik sartname Tiirkiye Petrolleri A.O. (bundan sonra “Idare” olarak anilacaktir) Sirnak Bolge Uretim
Miidiirliigii’'ne bagl sahalarda kullanilmak tizere satin alinacak muhtelif miktardaki igin gerekli asgari
sartlar1 tanimlamaktadir.

1.2 Satin alma islemi TPAO Mal ve Hizmet Alim Yo6netmeligine gore yapilacaktir.

1.3 “Yiiklenici” terimi, bu Sartnameye uygun olarak imal edilmis MALZEMELER Idare’ye temin etmeyi teklif
eden ya da kabul etmis olan imalatciy1, aracilar1 ve alt tedarikgileri i¢eren tam kapsamli bir terim olacaktir.

1.4 Yiklenici bu Sartname kapsamindaki MALZEMELER, nakliye, dokiimantasyon ve ilgili Bdlge
Miidiirliigii’ne teslim iglerinin tamamindan sorumlu olacaktir.

1.5 Uygun teklif, bedel, nitelik, teslim siiresi ve diger sartlar yoniinden degerlendirilerek tercih edilen teklifi
nitelemektedir.

1.6 Yiiklenici, ilgili kod ve standartlar ile bu Sartname maddeleri arasinda bir uyumsuzluk tespit ederse Idare’ye
ivedi olarak yazili bildirimde bulunacak; Idare’nin verecegi yazili cevap konu ile ilgili tartismasiz nihai
karar niteligi tasiyacaktir.

1.7 Bu Sartnamede belirtilen sartlarm degistirilmesine ancak Idare’den yazili onay alindigi takdirde izin
verebilir.

1.8 Istekliler teklif ettikleri {iriinler igin bu sartnameyi okuyup onayladiklarina dair olarak teklifleri ile birlikte
sartnameyi kaseli imzali olarak teklif dosyasina ekleyecektir.

1.9 Bu Sartname kapsaminda alinacak olan malzemelere iligkin talep miktarlari sartname haricinde ihtiyag
listesinde tablo olarak sunulmustur. Thtiyag listesinde belirtilen nitelik bilgisi ile sartnamede belirtilen
nitelikler arasinda fark bulunmasi durumunda sartnamedeki bilgiler gecerlidir.

2- GENEL KAPSAM ve TEKNIiK GEREKLILIKLER

Bu teknik sartname, proses hatlarinda kullanilmak iizere temin edilecek;

2" ASTM A312 TP316L SCH 40 dikissiz paslanmaz celik borular
2" 90° Long Radius (LR) dikissiz kaynak agizh dirsekler

icin malzeme, boyut, imalat, test ve teslim sartlarin1 kapsar.

BORU TEKNIiK OZELLIKLERI

Ozellik Deger
Malzeme ASTM A312 TP316L Paslanmaz Celik
Tip Dikigsiz (Seamless)
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Ozellik
Nominal Cap

Et Kalinlig

Dis Cap

Boy Uzunlugu
Uglar

Imalat Standard:
Boyut Standardi

Yiizey Durumu

Malzeme Kalitesi

Ozellik

Deger

2" (DN50)

SCH 40 (3,91 mm)

60,3 mm

6 m

Kaynak agizli (Beveled Ends)
ASTM A312

ASME B36.19M

Tavlanmig ve asit temizligi yapilmis (Annealed
& Pickled)

316L (UNS S31603)

3. DIRSEK TEKNIiK OZELLIKLERI
Deger

Malzeme

Tip

Nominal Cap

Ac1

Yarigap

Et Kalinlig

Uglar

Boyut Standardi

Basing Sinifi

Isil Islem

Yiizey Durumu

ASTM A403 WP316L
Dikigsiz (Seamless)

2" (DN50)
90°

Long Radius (LR = 1,5D)

SCH 40

Kaynak Agizli (Butt Weld)

ASME B16.9
Malzeme Standardi ASTM A403

Schedule 40 ile uyumlu

Solution Annealed

Pickled ve Passivated

Sira
No

SAP MALZEME NO

TPAO ESKi STOK NO

ORIJINAL PARCA NO
(varsa)

ADI, NIiTELIGi, KULLANMA SARTLARI

Tahmini
Teslim Siiresi

BiRIMi

ISTENEN
MIKTAR

111003000006

2" ASTM A312 316L SCH-40 (3,91 mm) CELIK CEKME PASLANMAZ

BORU (1 BOY: 6 METRE

METRE

3.300

151502000082

DIRSEK 2", 90 DERECE DIKiSSiZ LR, SCH 40, KAYNAK AGIZLI, ANSI B-16.9,

316 SS

ADET

330
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3- MUAYENE, KONTROLLER ve GARANTI

3.1 Gerekli goriilecek kontrol, muayene ve kabul TPAO Sirnak Bélge Miidiirliigii Uretim Miidiirliigii'nce
yapilacaktir.

3.2 Kontrol ve muayenelerde kapali ambalaj nedeniyle tespit edilmeyen imalat hatali veya hasarli iirlinler
kullanma esnasinda tespit edildiginde bunlar yerine uygun olanlari ticretsiz olarak verilecektir.

4- TESLIM SARTLARI

4.1 PASLANMAZ BOIRU VE DIRSEKLER Sirnak Bolge Miidiirliigiine Bagli Bestesor Lojistik merkezine teslim
edilecektir.
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